
XENON
TYP 70 - Stolik 

Indeks wyrobu: PRO-005-7001 Data : 20-09-2009

Producent:

W razie braku lub uszkodzenia jakiejœ czêœci najszybszym sposobem z³o¿enia reklamacji jest kontakt z lokalnym
dystrybutorem u którego towar zosta³ zakupiony.

Do z³o¿enia reklamacji koniecznym bêdzie podanie nastêpuj¹cych danych:
- indeks wyrobu (xxx-xxx-xxxx);
- data instrukcji z pierwszej strony;
- numer elementu lub okucia;
- iloœæ brakuj¹cych elementów lub okuæ;
- kolor wyrobu (umieszczony na zewnêtrznym opakowaniu wyrobu);
- dowód zakupu wyrobu;
- Twoje dane kontaktowe.
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Wójcik Fabryka Mebli Spó³ka z o. o.
ul. Mazurska 45
82-300 Elbl¹g
e-mail: handlowy@meblewojcik.pl

20-09-2009
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M 1 szt.  Klucz imbusowy

E1 22 szt.  Mimoœród -  x 12mmø15

Proszê sprawdŸ kompletnoœæ okuæ przed monta¿em.
Upewnij siê, ¿e u¿ywasz odpowiednie elementy.

Elementy znajduj¹ce siê w paczkach.
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A1 8 szt.  Ko³ek - 8 x 35mmø
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Uwaga !!!
Okucia trzymaæ
z dala od dzieci.

Okucia znajduj¹ce siê w paczce.

F1 10 szt.  Trzpieñ -  x 34mmø6 I5 8 szt.  Wkrêt US 3,5 x 30mm

4 szt.  Stopka nogi 80x80O14

E0 22 szt.  Zaœlepka (do E1)

F5 12 szt.  Trzpieñ z gwintem 
          metrycznym

S3 12 szt. Mufa plastikowa M6x10

3 Oskrzynia krótka

2 szt.

530x85x16 mm

4 Oskrzynia d³uga

2 szt.

930x85x16 mm
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1100x700x28 mm

1 Blat

1 szt.

Przegroda pozioma2

1034x634x16 mm

1 szt.

Noga5

444x80x80  mm

4 szt.
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Zasada mimoœrodu i trzpienia.
Krok 1:
Wkrêæ trzpieñ w element
drewniany.

Krok 2:
Dosuñ element drewniany
z trzpieniem do odpowiada-
j¹cego mu elementu.

Krok 3:
Wciœnij mimoœród w otwór,
w którym wystaje trzpieñ.

Krok 4:
Œrubokrêtem lub kluczem
imbusowym obróæ
mimoœród w prawo.

F1

E1

Schemat sk³adania.

1
Uwaga!
Nogi “5” s¹ wiercone uniwersalnie.
U³ó¿ 2 szt. nogi jak dla elementu “5a” i wbij mufê plastikow¹ “S3” zgodnie
z rysunkiem, a nastêpnie wkrêæ trzpieñ “F5” w mufê “S3”.
Podobnie postêpuj z okuciami dla elementu “5b”.

Potrzebne narzêdzia.Potrzebne narzêdzia.

5a 2 szt.

S3
S3

S3 Uwaga!

5b 2 szt.

S3

S3

Uwaga!

S3

F5
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2

3
Nogi “5a” i “5b” skrêæ z oskrzyni¹ krótk¹ “3” w 
sposób pokazany na rysunku obok
(2 podzespo³y). 

A1

A1

3 2 szt.

F1

F1

F1

F1
F1

1 1 szt.

F1

F1
F1

F1

F1

E1

E1

35a

5b
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A1

A1

4 2 szt.
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4
Przegrodê “2” i oskrzynie d³ugie “4” po³¹cz jednoczeœnie
z elementami zmontowanymi w punkcie 3. 
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5b

I5I5

O14

1

O14

O14

O14

E1

E1

E1

E1

E1

E1

Uwaga!
Zwróæ uwagê podczas przykrêcania
stopek aby nie porysowaæ blatu.
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